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Digitalni tchylkomér 2151 INSIZE se pouziva k rychlému méreni vnitfnich rozméru.

1. POPIS MERIDLA

1 - Mé&Fici doteky pro vnitfni méfeni
2 - Pohyblivé méfici rameno

3 - Tlagitko "TOL”

4 - Tlacitko "M”

5 - Tlagitko "ZERO”

6 - Tlacitko "in/mm”

7 - Tlacitko "ABS”

8 - Pevné méfici rameno

9 - Packa

2. TLACITKA
*kratké stisknuti: kratdi nez 2 vtefiny; dlouhé stisknuti: delSi nez 2 vtefiny

Tlagitko "TOL”

» kratké stisknuti: Méfidlo prejde do rezimu méfeni v ramci toleranci. Pokud je hodnota méfeni nad horni
toleranci, v pravém hornim rohu blika symbol "»”. Pokud je hodnota méfeni pod dolni toleranci, v levém
hornim rohu blika symbol " «”.

» dlouhé stisknuti: Méfidlo pfejde do reZzimu méfeni v ramci toleranci. Na displeji se zobrazi ”¥” a posledni
zobrazena Cislice zacne blikat, kratkym stisknutim tladitka "ZERQO” vyberete Cislici, kterou chcete zménit
(pravé vybrana Cislice blika), kratkym stisknutim tlacitka "in/mm” muzete zménit Cislici od 0 do 9. Po
potvrzeni nastaveni dolni tolerance kratkym stisknutim tlagitka "TOL” se na displeji zobrazi " A” a posledni
zobrazena Cislice za¢ne blikat. Horni toleranci nastavite stejnym zptisobem jako dolni. Kratkym stisknutim
tlacitka "TOL" dokoncite nastaveni toleranci a prejdete do reZzimu méfeni v ramci toleranci.

Pokud nastavite dolni toleranci vétsi nez horni toleranci, zobrazi se "EEE” a Cislice na digitalnim ukazateli
automaticky prejdou do rezimu nastaveni tolerance znovu.

Tlagitko ”"M”

» kratké stisknuti: Na displeji se zobrazi "MAX”, méfidlo pfejde do rezimu sledovani maximalni hodnoty.
Kratkym stisknutim tlaCitka znovu se na displeji zobrazi "MIN”, méfidlo prejde do reZimu sledovani
minimalni hodnoty. Kratkym stisknutim tlacitka znovu se na displeji zobrazi "TIP” zobrazi se rozdil mezi
maximalni a minimalni hodnotou jednoho méreni.

Tlacgitko ”in/mm”
» kratké stisknuti: Pro prfepnuti mezi ¢tenim v in/mm.

» dlouhé stisknuti: Pro zménu sméru méreni. Na displeji se zobrazi " A”, hodnota se zvysi pfi stisknuti
packy. Zobrazi se "V¥", hodnota se sniZi pfi stisknuti packy.

Tlacitko "ABS”

» kratké stisknuti: Pro zménu mezi absolutnim a relativnim rezimem méreni. Standardni rezim méfeni je
absolutni rezim méreni, "ABS” je zobrazeno na displeji. Kratkym stisknutim tlacitka vstoupite do relativniho
rezimu mérfeni v jakémkoliv bodé (tento bod je nazyvan "relativni nulovy bod”), ,ABS* zmizi a odecet je
nastaven na nulu. V tomto rezimu je odectena hodnota vzdalenost k ,relativnimu nulovému bodu®.
Stisknutim tlacitka znovu se vratite zpét do absolutniho rezimu méfeni.

» dlouhé stisknuti: Méfidlo vstoupi do rezimu nastaveni pocatecniho odectu. Na displeji se zobrazi "SET” a
posledni Cislice blika. Kratkym stisknutim tlacitka "in/mm” zménite Cislici od 0 do 9. Dlouhym stisknutim
tlacitka "ABS” opustite rezim nastaveni pocate¢niho odectu.
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Tlacitko ”ZERO”
» kratké stisknuti (Pfi zapnutém displeji): Ziskate pocate¢ni ode€et v absolutnim rezimu méfeni ("ABS” je
zobrazeno na displeji).
» dlouhé stisknuti: Vypnete disple;.
» kratké stisknuti (Pfi vypnutém displeji): Zapnete displej.

3. KALIBRACE )
Pfed méfenim je nezbytné uchylkomér kalibrovat (nastavovacim krouzkem nebo mikrometrem). Uchylkomér
méfi kalibrovany mikrometr (obr. 1), nastavte odeCet stejné jako odecet kalibrovaného mikrometru.

—— -—
———— J 7 ——
— obr. 1 —_

4. MERENI

Béhem méreni stisknéte packu, aby se vzdalenost mezi dvéma méficimi doteky zmensila na méné nez primér
méreného otvoru. Poté vlozte méfidlo do méfeného otvoru, uvolnénim packy zajistéte upiny kontakt méficich
doteku s otvorem, jemné posurite méfidlem po sméru otvoru a radialnim smérem, abyste nasli nejmensi odecet
ve sméru osy (obr. 2) a nejvétsi odecet v radialnim sméru (obr. 3), poté ziskate vysledek.

Pfi méfeni Sirky se hleda nejmensi odecet k ziskani vysledku.

SIS IS IIIY,

AN

obr. 2 obr. 3

5. BATERIE

Baterie vydrzi po dobu jednoho roku pouZzivani. Pokud displej nesviti nebo viditelnost €isel na displeje slabne,
napéti baterie je pfilis nizké, vymeénte prosim baterii.

Pokud se Cisla neméni po stisknuti tlaCitek nebo pfi méreni, vyjméte baterii a po 1 minuté ji viozte zpét.
Pokud nebude uchylkomér dlouhou dobu pouzivan, prosim vyjméte baterii. Jinak maze dojit k Uniku tekutiny z
baterie a poskozeni méfidla.

6. NEVYVIJEJTE NA MERICi DOTEKY NADMERNOU SiLU, aby nedoslo k jejich poskozeni.
Po pouziti naolejujte doteky kvdli prevenci koroze.
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The INSIZE 2151 digital indicator is used for quick measurement of internal dimensions.

1. DESCRIPTION

1 - Measuring points for internal measurement
2 - Movable measuring arm

3 - "TOL” button

4 - "M” button

5 -"ZERO” button

6 - "in/mm” button

7 - "ABS” button

8 - Fixed measuring arm

9 - Lever
2. BUTTONS
*short press: shorter than 2 seconds; long press: longer than 2 seconds
”TOL” button

» short press: The gauge switches to tolerance measurement mode. If the measurement value is above the
upper tolerance, the “»” symbol flashes in the upper right corner. If the measurement value is below the
lower tolerance, the “«4” symbol flashes in the upper left corner.

» long press: The gauge switches to tolerance measurement mode. The display shows “¥” and the last
displayed digit starts flashing, by short pressing the “ZERQO” button you select the digit you want to change
(the currently selected digit flashes), by short pressing the “in/mm” button you can change the digit from 0 to
9. After confirming the lower tolerance setting by short pressing the “TOL” button, the display shows “A”
and the last displayed digit starts flashing. You set the upper tolerance in the same way as the lower one.
By short pressing the “TOL” button, you complete the tolerance settings and switch to tolerance
measurement mode.

If you set the lower tolerance greater than the upper tolerance, “EEE” will be displayed and the digits on the
digital indicator will automatically go back to tolerance setting mode.

”M” button

» short press: The display shows “MAX”, the gauge switches to maximum value tracking mode. By pressing
the button again, the display shows “MIN”, the gauge switches to minimum value tracking mode. By
pressing the button again, the display shows “TIP” the difference between the maximum and minimum
value of one measurement is displayed.

”in/mm” button
» short press: To switch between reading in in/mm.

» long press: To change the direction of measurement. The display shows “A”, the value increases when the
lever is pressed. “V” is displayed, the value decreases when the lever is pressed.

”ABS” button

» short press: To switch between absolute and relative measurement mode. The standard measurement
mode is absolute measurement mode, “ABS” is displayed on the display. By short pressing the button, you
enter the relative measurement mode at any point (this point is called “relative zero point”), “ABS”
disappears and the reading is set to zero. In this mode, the read value is the distance to the “relative zero
point”. By pressing the button again, you return to the absolute measurement mode.

» long press: The gauge enters the initial reading setting mode. The display shows “SET” and the last digit
flashes. By short pressing the “in/f/mm” button, you change the digit from 0 to 9. By long pressing the “ABS”
button, you leave the initial reading setting mode.
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”ZERO” button

» short press (When the display is on): You get the initial reading in absolute measurement mode (“ABS” is
displayed on the display).

» long press: You turn off the display.
» short press (When the display is off): You turn on the display.

3. CALIBRATION

Before measuring, it is necessary to calibrate the gauge (with a setting ring or micrometer). The gauge
measures the calibrated micrometer (fig. 1), set the reading the same as the reading of the calibrated
micrometer.

-
et
— fig. | ——

4. MEASUREMENT

During measurement, press the lever to reduce the distance between the two measuring points to less than the
diameter of the measured hole. Then insert the gauge into the measured hole, release the lever to ensure full
contact of the measuring points with the hole, gently move the gauge in the direction of the hole and radially to
find the smallest reading in the axis direction (fig. 2) and the largest reading in the radial direction (fig. 3), then
you get the result. When measuring width, look for the smallest reading to get the result.

SIS IS IIIY, /

AN

fig. 2 fig. 3

5. BATTERY

The battery lasts for one year of use. If the display does not light up or the visibility of the numbers on the
display weakens, the battery voltage is too low, please replace the battery.

If the numbers do not change after pressing the buttons or during measurement, remove the battery and insert it
back after 1 minute.

If the gauge will not be used for a long time, please remove the battery. Otherwise, there may be a leakage of
liquid from the battery and damage to the gauge.

6. DO NOT APPLY EXCESSIVE FORCE TO THE MEASURING POINTS, to avoid their damage.
After use, oil the contacts to prevent corrosion.
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Az INSIZE 2151 digitalis mutatot a belsé méretek gyors mérésére hasznaljak.

1. LEIRAS

1 - Mér6épontok a belsé méréshez
2 - Mozgathatd mérdkar

3 -"TOL” gomb

4 - "M” gomb

5-"ZERO” gomb

6 - "in/mm” gomb

7 -"ABS” gomb
8 - Régzitett mérékar
9 - Kar
2. GOMBOK
*révid nyomas: révidebb, mint 2 masodperc; hosszi nyomas: hosszabb, mint 2 masodperc
”TOL” gomb

» révid nyomas: A méréeszkdz atvalt a tolerancia mérési médra. Ha a mérési érték meghaladja a felsé
toleranciat, a “»” szimboélum villog a jobb felsé sarokban. Ha a mérési érték alacsonyabb, mint az als6
tolerancia, a “«” szimbdélum villog a bal felsé sarokban.

» hosszl nyomas: A méréeszkdz atvalt a tolerancia mérési modra. A kijelz8n megjelenik a “¥”, és az utolsé
megjelenitett szamjegy elkezd villogni, a “ZERO” gomb révid megnyomasaval kivalasztja a modositani
kivant szamjegyet (a jelenleg kivalasztott szamjegy villog), a “in/mm” gomb révid megnyomasaval
megvaltoztathatja a szamjegyet 0-t6l 9-ig. Az alsé tolerancia beallitasanak megerdsitése utan a “TOL”
gomb révid megnyomasaval a kijelzén megjelenik a “A”, és az utols6 megjelenitett szamjegy elkezd
villogni. A felsé toleranciat ugyanugy allitja be, mint az alsét. A “TOL” gomb révid megnyomasaval befejezi a
tolerancia beallitasokat és atvalt a tolerancia mérési modra.

Ha az alsé toleranciat nagyobbra allitja, mint a felsé tolerancia, megjelenik az “EEE”, és a digitalis mutaté
szamjegyei automatikusan visszatérnek a tolerancia beallitasi modra.

”M” gomb
» rovid nyomas: A kijelz6n megjelenik a “MAX”, a mérdeszkdz atvalt a maximalis érték nyomon kdvetési
maddra. A gomb Ujbéli megnyomasaval a kijelzén megjelenik a “MIN”, a méréeszkdz atvalt a minimalis érték
nyomon kévetési mdédra. A gomb Ujboli megnyomasaval a kijelz6n megjelenik a “TIP”, megjelenik a
maximalis és minimalis érték kozotti kildnbség egy mérés soran.

”in/mm” gomb
» révid nyomas: Az in/mm olvasas kodzétti valtashoz.

» hosszl nyomas: A mérési irany megvaltoztatasahoz. A kijelz6n megjelenik a “A”, az érték ndvekszik,
amikor a kart megnyomja. Megijelenik a “V¥”, az érték csdkken, amikor a kart megnyomja.

”ABS” gomb

» révid nyomas: Az abszolut és relativ mérési mod kodzétti valtashoz. Az alapértelmezett mérési mod az
abszolut mérési méd, az “ABS” megjelenik a kijelzén. A gomb révid megnyomasaval barmely ponton belép
a relativ mérési modra (ezt a pontot “relativ nullpontnak” hivjak), az “ABS” eltlinik, és az olvasas nullara van
beallitva. Ebben a modban az olvasott érték a tavolsag a “relativ nullponthoz”. A gomb ujbdli
megnyomasaval visszatér az abszolut mérési médhoz.

» hosszll nyomas: A méréeszkoz belép az kezdeti olvasas beallitasi médjaba. A kijelz6n megjelenik a “SET”,
és az utolsé szamjegy elkezd villogni. A “in/mm” gomb révid megnyomasaval megvaltoztathatja a
szamjegyet 0-t6l 9-ig. A “ABS” gomb hosszu megnyomasaval kilép az kezdeti olvasas beallitasi modjabdl.
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”"ZERO” gomb

» révid nyomas (Amikor a kijelzé be van kapcsolva): Az abszolut mérési méd kezdeti olvasasat kapja meg
(“ABS” megijelenik a kijelzén).

» hosszu nyomas: Kikapcsolja a kijelzét.
» révid nyomas (Amikor a kijelzé ki van kapcsolva): Bekapcsolja a kijelz6t.

3. KALIBRALAS
Mérés elbtt sziikséges a méréeszkdz kalibralasa (beallitogydrivel vagy mikrométerrel). A méréeszkdz méri a
kalibralt mikrométert (1. abra), allitsa be az olvasast ugyanolyanra, mint a kalibralt mikrométer olvasasa.

4. MERES

Mérés kézben nyomja meg a kart, hogy a két mérépont kézotti tavolsagot kisebbre csékkentse, mint a mért lyuk
atmérdje. Ezutan helyezze a mérémdiszert a mért lyukba, engedje el a kart, hogy biztositsa a mérépontok teljes
érintkezését a lyukkal, 6vatosan mozgassa a mérémdszert a lyuk iranyaba és radialisan, hogy megtalalja a
legkisebb olvasast a tengelyiranyban (2. abra) és a legnagyobb olvasast a radialis iranyban (3. abra), majd
megkapja az eredményt. Szélesség mérésénél keressen a legkisebb olvasast az eredmény megszerzéséhez.

AN,

A

2. abra 3. abra

5. AKKUMULATOR

Az akkumulator egy évig tart hasznalat mellett. Ha a kijelzé nem vilagit, vagy a kijelzdén 1évd szamok lathatésaga
gyengil, az akkumulator fesziltsége tul alacsony, kérjik, cserélje ki az akkumulatort.

Ha a szamok nem valtoznak a gombok megnyomasa utan vagy mérés kbézben, tavolitsa el az akkumulatort, és

1 perc mulva helyezze vissza.

Ha a mérémdszert hosszu ideig nem hasznalja, kérjik, tavolitsa el az akkumulatort. Ellenkez6 esetben az
akkumulatorbdl folyadék szivaroghat ki, €s karosithatja a mérémdaszert.

6. NE ALKALMAZZON TULZOTT EROT A MEROPONTOK, hogy elkeriilie a sériilésiiket.
Hasznalat utan olajozza be az érintkez6ket a korr6zi6 megel6zése érdekében.
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Der digitale Anzeiger INSIZE 2151 wird zur schnellen Messung von Innenabmessungen verwendet.

1. BESCHREIBUNG

1 - Messpunkte fir die Innenmessung
2 - Beweglicher Messarm

3 -"TOL"-Taste

4 - "M’-Taste

5 -"ZERO”-Taste

6 - "in/mm”-Taste

7 - "ABS”-Taste
8 - Fester Messarm
9 - Hebel
2. TASTEN
*kurzer Druck: kirzer als 2 Sekunden; langer Druck: l&nger als 2 Sekunden
”TOL”-Taste

» Kurzer Druck: Das Messgerat wechselt in den Toleranzmessmodus. Wenn der Messwert Giber der oberen
Toleranz liegt, blinkt das Symbol “»” in der oberen rechten Ecke. Wenn der Messwert unter der unteren
Toleranz liegt, blinkt das Symbol “«” in der oberen linken Ecke.

» Langer Druck: Das Messgerét wechselt in den Toleranzmessmodus. Die Anzeige zeigt “¥” und die zuletzt
angezeigte Ziffer beginnt zu blinken, durch kurzes Driicken der “ZERQO”-Taste wahlen Sie die Ziffer, die Sie
dndern mdchten (die aktuell ausgewahlte Ziffer blinkt), durch kurzes Driicken der “in/mm”-Taste kénnen Sie
die Ziffer von 0 bis 9 dndern. Nach Bestatigung der unteren Toleranzeinstellung durch kurzes Driicken der
“TOL"-Taste zeigt die Anzeige “A” und die zuletzt angezeigte Ziffer beginnt zu blinken. Sie stellen die obere
Toleranz auf die gleiche Weise ein wie die untere. Durch kurzes Dricken der “TOL”-Taste schlieen Sie die
Toleranzeinstellungen ab und wechseln in den Toleranzmessmodus.

Wenn Sie die untere Toleranz groRer als die obere Toleranz einstellen, wird “EEE” angezeigt und die Ziffern
auf dem digitalen Anzeiger gehen automatisch zuriick in den Toleranzeinstellungsmodus.

"M”-Taste

» Kurzer Druck: Die Anzeige zeigt “MAX”, das Messgerat wechselt in den Modus zur Verfolgung des
maximalen Werts. Durch erneutes Driicken der Taste zeigt die Anzeige “MIN”, das Messgerat wechselt in
den Modus zur Verfolgung des minimalen Werts. Durch erneutes Driicken der Taste zeigt die Anzeige “TIP”,
der Unterschied zwischen dem maximalen und minimalen Wert einer Messung wird angezeigt.

”in/mm”-Taste
» Kurzer Druck: Zum Umschalten zwischen der Anzeige in in/mm.

» Langer Druck: Zum Andern der Messrichtung. Die Anzeige zeigt “A”, der Wert erhéht sich, wenn der
Hebel gedriickt wird. “¥” wird angezeigt, der Wert verringert sich, wenn der Hebel gedriickt wird.

”ABS”-Taste

» Kurzer Druck: Zum Umschalten zwischen absolutem und relativem Messmodus. Der Standardmessmodus
ist der absolute Messmodus, “ABS” wird auf der Anzeige angezeigt. Durch kurzes Driicken der Taste treten
Sie an jedem Punkt in den relativen Messmodus ein (dieser Punkt wird als “relativer Nullpunkt” bezeichnet),
“ABS” verschwindet und die Anzeige wird auf Null gesetzt. In diesem Modus ist der abgelesene Wert der
Abstand zum “relativen Nullpunkt”. Durch erneutes Driicken der Taste kehren Sie in den absoluten
Messmodus zuriick.

» Langer Druck: Das Messgeréat tritt in den Modus zur Einstellung des Anfangswerts ein. Die Anzeige zeigt
“SET” und die letzte Ziffer blinkt. Durch kurzes Driicken der “in/f/mm”-Taste dndern Sie die Ziffer von 0 bis 9.
Durch langes Driicken der “ABS”-Taste verlassen Sie den Modus zur Einstellung des Anfangswerts.
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”"ZERO”-Taste

» Kurzer Druck (Wenn die Anzeige eingeschaltet ist): Sie erhalten den Anfangswert im absoluten
Messmodus (“ABS” wird auf der Anzeige angezeigt).

» Langer Druck: Sie schalten die Anzeige aus.
» Kurzer Druck (Wenn die Anzeige ausgeschaltet ist): Sie schalten die Anzeige ein.

3. KALIBRIERUNG

Vor der Messung muss das Messgeréat kalibriert werden (mit einem Einstellring oder Mikrometer). Das
Messgerat misst das kalibrierte Mikrometer (Abb. 1), stellen Sie die Anzeige gleich der Anzeige des kalibrierten
Mikrometers ein.

— ,' l ——
_._.._*__k;_‘_ T
——md ABb. 1 [ o—

4. MESSUNG

Wahrend der Messung driicken Sie den Hebel, um den Abstand zwischen den beiden Messpunkten auf weniger
als den Durchmesser des gemessenen Lochs zu reduzieren. Dann flhren Sie das Messgerat in das gemessene
Loch ein, lassen Sie den Hebel los, um den vollen Kontakt der Messpunkte mit dem Loch zu gewahrleisten,
bewegen Sie das Messgerat sanft in Richtung des Lochs und radial, um die kleinste Ablesung in Achsrichtung
(Abb. 2) und die groRte Ablesung in radialer Richtung (Abb. 3) zu finden, dann erhalten Sie das Ergebnis. Bei
der Messung der Breite suchen Sie nach der kleinsten Ablesung, um das Ergebnis zu erhalten.

SIS I SIS,

A

Abb. 2 Abb. 3

5. BATTERIE

Die Batterie halt bei Gebrauch ein Jahr lang. Wenn die Anzeige nicht leuchtet oder die Sichtbarkeit der Zahlen
auf der Anzeige schwacher wird, ist die Batteriespannung zu niedrig, bitte ersetzen Sie die Batterie.

Wenn sich die Zahlen nach dem Driicken der Tasten oder wahrend der Messung nicht &ndern, entfernen Sie die
Batterie und setzen Sie sie nach 1 Minute wieder ein.

Wenn das Messgerat langere Zeit nicht benutzt wird, entfernen Sie bitte die Batterie. Andernfalls kdnnte es zu
einem Auslaufen von Flissigkeit aus der Batterie und zu Schdden am Messgerat kommen.

6. WENDEN SIE KEINE UBERMASSIGE KRAFT AUF DIE MESSPUNKTE AN, um deren Beschéadigung zu
\./.ermeiden.
Olen Sie die Kontakte nach Gebrauch ein, um Korrosion zu verhindern.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voevs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusSenstvi véetné stojanu na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgerdaten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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